无锡市理田机电设备有限公司  网址：www.wxlitian.com   电话：0510-85262952  传真：0510-85250952


              无锡市理田机电设备有限公司

                      GDPWJ500钢带抛丸机
         （专利号201220717325.8）
一．概述：


　钢带抛丸机是一种通过式全自动除锈设备。可用于碳钢带钢、不锈钢带钢、低合金带材进行高性能机械除锈、除鳞、表面清理，还可以和化学药剂相结合使用。通过除鳞清理后的表面光洁度质量优良。通过调节抛丸量，可持续保持很高的去锈除鳞效率，从而确保被处理带钢质量的均匀统一。


 带钢经开卷人工送至夹送带钢抛丸机上，穿过抛丸清理室，至收卷。利用高效悬壁离心式抛丸器将弹丸高速抛射到被清理工件表面上，对工件进行冲击刮削，以清除工件表面的铁锈、氧化皮及其它污物，然后利用钢丝刷、吸气管将工件表面的浮尘吸干净，从而达到提高钢带的抗腐蚀能力，抗疲劳性能，延长其使用寿命，优化钢带的表面工艺状态。本机既可单机使用，亦可组线使用。 

二．主要技术参数：


设 备 型 号

GDPWJ500

清理工件尺寸
宽度*厚度
200-500mm×2-4mm


抛 丸 器

型  号

GDPWJ5001



数  量

8个



抛丸量

8×90Kg/min



功  率

8×11KW

提 升 机

功  率

3KW

输送装置

功  率

2.2KW

分 离 器

分离量

43.2/h

钢带速度

25m/min
吹钢带表面丸粒风机    5.5KW  

清刷机系统             4x2KW


除尘系统

处理风量

12000m3/h




        功    率

15KW+7.5KW

丸 料 循 环 量

43.2T/hx2

丸料首次加入量

约1500Kgx2

主机外形尺寸(长×宽×高)

约4500×1000×5200mm,二台

总  功  率

129.2KW

三．主要性能特点：
1、配有16台GDPWJ45001高效抛丸器，抛丸量大，效率高；

2、除尘系统配有新型高效LT-42滤袋除尘器，体积小、除尘效率高、安装维修方便；

3、抛丸室主体采用钢板、耐磨合金板，结构合理、强度高、刚性好；

4、抛丸室室体内装有高铬耐磨护板，耐磨、耐冲击、使用寿命长；

5、采用迷宫密封，防止弹丸飞出；

6、设备设有安全防护装置，确保安全有效工作。

四．主要结构和功能：


钢带抛丸机由主机、除尘系统、丸料循环系统、电控系统及检修平台组成。
1、抛丸清理室


抛丸清理室由钢结构室体、抛丸器、护板和密封装置组成。8台抛丸器分上下各4台合理布置，能够从各个角度对工件的表面进行清理。抛丸清理室内的耐磨护板寿命长、更换简单方便。为防止弹丸飞出，室体内设有迷宫防护装置。

2、丸料循环系统


丸料循环系统由下纵向螺旋输送机、斗式提升机、BE分离器、储丸斗、丸料控制器等组成。


抛丸器抛出散落的弹丸经过下纵向螺旋输送机和横向螺旋输送机输送至斗式提升机，斗式提升机将丸料及杂物提升至清理室上部，由上横向螺旋输送机输送给高效BE分离器，经BE分离器处理后，灰尘和杂物与好的丸料分离，好的丸料进入储料斗储存，待供抛丸器使用。

2.1、纵向螺旋输送机


纵向螺旋输送机由芯轴、螺旋叶片、端轴、端板、带座轴承、防尘装置、轴装减速器及各种紧固件组成。


纵向螺旋输送机的端轴部分运行在防尘自润滑滚动轴承中，由轴装减速器驱动，散落在室体内的丸粒被输送至下横向螺旋输送机。


输送能力：     43.2t/h


电机功率：     2.2kw

2.2、TD式提升斗


皮带斗式丸料TD提升机由壳体、皮带、丸料斗、主动滚轮、从动滚轮、带座轴承、皮带张紧装置、轴装减速器及各种紧固件组成。


提升机的壳体采用分段式钢结构，各联结位置装有密封胶板，防止灰尘和丸粒的泄露。驱动装置设在提升机的上部，提升机上部的调整装置可以保证提升机皮带适度的张紧。特殊结构的提升机皮带配有彼此适当的距离间隔的斗子，提升机将用过的丸料及一些杂物提升，输送给上横向螺旋输送机。


输送能力：43.2t/h


电机功率：2.2kw

3、BE分离器


本机采用先进的帘幕式丸砂分离器，丸砂混合物由斜坡送入分离器中，铁丸，砂粒和粉尘落入分离器后，通过风选式分离器分离，可以获得良好的分离效果。

4、储丸斗和检修平台


储丸斗和检修平台采用型钢、板材制造。


储丸斗位于BE分离器下面，储存经分离器分选过的丸料。储丸斗与检修平台焊接在一起，储丸斗下部有4个流丸口，自动风控丸料控制器分别安装在4个流丸口上。


检修平台支撑着储丸斗、BE分离器和上部横向螺旋输送机，并可以实现维修BE分离器和提升机上部。

5、丸料控制器


风控自动丸料控制器是采用英国SPENCER公司技术制造的，结构紧凑，动作灵活。通过气缸和电磁阀实现当加工材料进入和离开抛丸区时对进入抛丸器丸料流量的控制。


丸料控制器与抛丸器之间丸料的输送采用耐磨钢丝胶管。

五．除尘系统


除尘系统由LT-30清理滤袋式除尘器、风机、吸尘管道、排尘管道、、集尘箱等组成。

1、LT-42除尘器


采用先进技术制造的LT-42清理滤袋式除尘器，除尘效率高、滤尘效率为99%，安装维修方便。


安装在厂房外，经除尘系统净化后的空气中的含尘量，大大低于国家烟尘排放标准。经净化后空气中的粉尘含量为：12-40mg/m3，国家排放标准为100mg/m3。


技术参数：


过滤介质面积：  245m2；


空气排量：    12000m3/h；


过滤速度：    11.7mm/s；

2、管道


吸尘管道和排尘管道均由钢板和角钢制造，管道内涂防锈漆。

3、风机


选用高压离心风机，运行平稳，噪音低。


功率：  5.5kw      流量：8500m3/h

六．电控系统


1、整机采用手动控制(抛丸器可自动控制)，变频器和检测系统用的元件采用国内知名企业产品；

2、整机设有电控柜和操纵台；

3、整机控制抛丸自动功能；

4、辊道变频调速，并可正反运行；

5、控制系统具有防止误操作装置，并设有紧急停车按钮；

6、电控柜设有电气控制仪表、速度显示器等。

七．供  货  范  围

1、主机                                1台

2、除尘系统                            2套

3、循环系统                            1套

4、电控系统                            1套

5、检修平台                            1套
6、清刷机                              1套

